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Inventia se referd la materialele pentru metal depus si poate fi folosita pentru incarcarea rezistenta la uzura a pieselor
care lucreaza in conditii de uzurd abraziva.

Sarma de pulbere (I) (prototip) contine urmatoarele componente, rap.gr. %

Ferocrom 2-10

Feromangan 0,5-6

Ferosiliciu 0,5-2,5

Ferotitan 0,3-3

Aluminiu 0,2-0,9

Feromolibden 0,5-2

Crom metalic  0,5-5

Rutil 4-6,5
Marmura 1-2,5
Fluorit 3,5-6,5
Nichel 0,8-1,5
Grafit 0,1-0,6

Pulbere de fier 3-8

invelis de otel ~ restul

Insa componenta respectivi are un coeficient insuficient de matl depus si un randament redus al procesului. La folosirea
componentei sdrmei de pulbere o parte a capacitatii se pierde la topirea si la evaporarea substanetlor care formeaza gaze
si zgurd. Are de asemenea loc pulverizarea materialului.

Scopul prezentei inventii 1l constituie cresterea randamentului metalului depus si reducerea pierderilor materialului
pentru metal depus.

Scopul propus se realizeaza pe baza faptului ca componenta materialului pentru metal depus contine suplimentar scorie
si ligatura avand urmatorul raport al componentelor, rap.gr. %:

Aluminiu 3-5
Ferocrom 40-60
Ligatura 2-4,5
Grafit 2-4
Feromolibden 0,5-2,0
Scorie 7-10
Pulbere de fier restul

Componenta ligaturii, rap.gr. %: siliciu 4,5, calciu 4, mangan 5,5, metale pamant-rar (lantan si ceriu) 1,5, fier — restul.
Datorita introducerii ligaturii, care are In componenta sa elemente cu un potential mic de ionizare (calciu, lantan, ceriu)
impreuna cu scoria, care contine un element activ superficial (oxigenul), se obtine un transfer stabil cu jet de picaturi
fine al materialului pentru electrozi, ceea ce reduce pierderile acestuia si sporeste randamentul procesului de incarcare
prin sudura.

Aceasta se explica prin faptul ca in prezenta elementelor indicate sporesc proprietitile de emisie ale catodului in urma
scaderii activitatii de iesire a electronilor din ctod si se reduce intinderea superficiali a metalului lichid. in plus, la
disocierea scoriei se degaja suplimentar o cantitate considerabila de caldura. Caldura acestei transformari exotermice
creste viteza topirii incarcaturii si a invelisului electrodului (in cazul folosirii otelului cu continut mic de carbon — a
invelisului), drept urmare creste coeficientul de topire.

Au fost fabricate trei compozitii (rap.gr. %) ale materialului propus citate in tabel.

Componente Exemple
Ferocrom 40 50 | 60
Pulbere de aluminiu | 5 4 3
Grafit 4 2 3
Feromolibden 2 1,5]1
Ligatura 2 3 4
Scorie 7 10 | 12
Pulbere de fier Restul

Incarcatura propusa poate fi folosita de asemenea pentru fabricarea unei benzi pulverulente. La incircarea prin sudura
cu banda pulverulentd cu incarcatura propusa procesul cu arc electric decurge stabil, formarea stratului de metal depus
este buna.



